Wytyczne jakosciowe Drukarni Multipress sp. z 0.0. SK z siedzibg w Morawicy

Proces \

Kryterium

\ Akceptowalne \Nieakceptowalne| Sprawdzenie

1. Druk offsetowy

Gestosci Rdznica gestosci w
o Qt czne stosunku do <0,08 AD > 0,08 Densytometr
pty arkusza , kolor OK”
Odchylenie AE Réznica koloru AE w
dla kolor stosunku do AE<5 AE>5 Spektrofotometr
CMYK arkusza , kolor OK”
Pasowanie Odchylen.le <01 >0.1 mm
obrazu pasowania
Wady arkusza Widoczne gotym . Drobne . Liczne odqumgma, Ocena
. pojedyncze kropki plamy, smugi, .
drukowego okiem NI . . wizualna
i $mietki z papieru tonowanie
2. Druk fleksograficzny
Gestosci Widoczne gotym brak Widoczna rdéznica
optyczne okiem gotym okiem Ocena
wizualna
Pasowanie Odchylenlle <01 >0.1 mm
obrazu pasowania
Mato widoczne
Wady wstegi W|doczr1e gotym smugl, rysy _ Rysy n.a matel_'lalfe, chna
okiem wzdtuz wstegi zagiecia , sklejenia wizualna
3. Uszlachetnienie — ztocenie / ttoczenie
Spasowanie Przesuniecie pasowania
zgodnie z sCie p =0,5 > 0,5 mm
wzgledem wzorca
wzorcem
Drobne ubvtki Brak rownomiernego
Wady ztocenia/ ) . opne unyt pokrycia folig, Ocena
. Widoczne gotym okiem folii, niewielkie . . . .
ttoczenia . uszkodzenia powierzchni wizualna
zadrapania .
, Zhaczne zarysowania
. . Przesuniecie elementéw
LakleroY\I’anle uv lakierowanych wybidrczo <0,5 >0,5 mm
wybidrcze
wzgledem wzorca
Wady arkusza z Drobne Powierzchnia
. . . . Ocena
lakierem Widoczne gotym okiem pojedyncze chropowata .
<y . wizualna
wybiérczym UV kropki
Lakierowanie UV Powierzchnia Test tasm
, . Widoczne gotym okiem arkusza gtadka Powierzchnia z rysami, 3
catosciowe , scotch
bez ztuszczen
4. Sztancowanie
Przesuniecie sztancowanego
Potozenie Ilr.m elementu wzgled.er'.n <1 -1 mm
sztancowania wyspecyfikowanego miejsca na
arkuszu
Pekanie materiatu
Wady _ _ N|e\{V|e_|k|e na blgach_przy Ocena
L Widoczne gotym okiem pekniecia na sktadaniu, .
wykrojow . . ) . wizualna
rogach wykroju | niedociete wykroje,




5. Perforacja

Pasowanie perforacji Przesuniecie perforacji
wzgledem wzgledem =1 >1 mm
wyspecyfikowanej linii wyspecyfikowanej linii

Pekanie papieru poza
linig perforacji przy Ocena
Wady perforacji Widoczne gotym okiem brak rozrywaniu , utrata

- . " wizualna
ciggtosci perforacji
6. Foliowanie
Potozenie folii matowej Pecherze powietrza, Powierzchnia Pek.anl'e I . Ocena
R - - . , . odklejanie sie .
wzglednie btyszczacej zta adhezja do podtoza réwna i gtadka folii wizualna

8 . Falcowanie

Potozenie tamu od linii tamu Przesuniecie poziome i
( bigowanie ) pionowe tamu

IA
=
v
=
3
3

9. Ciecie / wykrawanie

Odchylenie od formatu Odchylenie od zadanego < 0,5 > 0,5 mm
formatu
i Poszarpane
Wady cu:m.a / Widoczne gotym okiem brak krawedzie chna
wykrawania wizualna
10.Klejenie
Naktadanie Wytrzymatoéé Trwale sklejone e_lerr_]enty ze N|e(_iok.|ejc?ne krawed'2|e Ocena
X . sobg rozrywaja sie po sklejanie sie produktow, .
kleju kleju AR . wizualna
mocnym pociggnieciu plamy z kleju
11.Braki do naktadu
Naktad <50 000 szt <1,5% | >1,5%
llos¢ gotowego produktu Naktad >50000. < 200 000 szt <1,0% | >1,0%
Naktad > 200 000 szt <0,5% | >0,5%

12. Pakowanie

Opakowanie, paletyzacja,
oznakowanie — wg. specyfikacji
Multipress

Pakowanie Zgodnie ze specyfikacja

. Niezgodne Ocena wizualna
( kopertg zlecenia )




